Mobil; Manyetik Ayakl (ON-OFF) Dikey Yonlii
Ayarlanabilir, Kilavuz Cekme Aparati

Ozellikle; Hareketli Miknatish Gévde ile Her Boyutta is Parcalarinda
Dis Cekebilme Dik Kullanimi ile Giivenli Kilavuz Gekilir.

* Tekli Makine ya da Uglii EI Kilavuzlarinizi, Mutlak 90° Hassasiyetinde Badlayip
Dis Cekmenize Olanak Saglar. 90° Hassasiyetinde Baglanip Dig Gekeceginizden
Dolay! Kilavuzun Kirilma Riski Ortadan Kalkar ve Disin Gekilecegi Delikte Disin
Yamuk Cekilmesi Onlenmis Olur.

* Yeni Baglayan Personellerin, Baglangig Asamasinda Hatasiz Olarak
Dis Gekmesini Sadlar.

* Taginamayacak Kadar Agir Olan Is Parcalarini Yerinden Oynatmadan,

Uzerinde Galisma Kolaylii Saglar.

* Makinalarin Dig Yiizeyleri, Kalip Mapa Delikleri vb. Yatay / Dikey Duvarlarda

Manyetik Tabani Sayesinde Kaydirmadan Hassas Dis Gekme Kolayligi Saglar.

* Anahtarli Mandreni Sayesinde Kilavuz Degisimi Kolay ve Hizli Bir Sekilde Yapilabilir.

?('335'§ A|/B|C|D|[H|Il|L|M|N]|O Agrk

VIM-13 | 50 | 72 | 10 | 45 [ 122 | 36 | 60 | 60 | 50 | 30 |3.10kg.

Siparis Kodu
HRD - KKC09
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Kirik Kilavuz Gikarma 9'Parca Set M5 - M22 Araliginda

*Kalip, Makina ve Talagli imalat Yapan Ttm Igletlemelerde Klavuz ile Dis Gekme
Operasyonu Sikga Yapilmaktadir. * Klavuzla Dig Gekme Islemlerinde Uygulama
Hatalarindan Dolay! Klavuzun Kinimasl, Kirik Klavuzun Is Parcasinin iginde Kalma
Sorunu Sikga Yaganmaktadir. * Klavuzun Kirlmasi Zaman Kaybi ve Maliyet Agisindan
isletmelere Sorun Olugturmaktadir. * Kirlan Klavuzlanin is Pargasindan

Cikarilmasi Bliyiik Bir Problem Olarak Karsimiza Clkmaktadir. * imalatgilar Farkli
Cozimlerle Zor ve Zahmetli Hatta Yiksek Maliyetlerle Bu Sorunu Gozmeye Galisirlar
* Giivenal Giivencesiyle Sunulan Yeni Urtiniimiiz Kink Klavuz Cekme Seti Sayesinde
Kolay, Hizl ve Ekonomik Olarak Kirik Klavuz Gikarma islemi Sorunu Gozlllir.

Boyut |  Kilavuz Olgiisii | A1z
No.2 M5 M8 -M10| 3
No.3 M6 1/4” 3
No.4 M8 5/16” 3
No.5 M10 3/8” 3
No.6 M12 172" 4
No.7 M14 9/16” 4
No.8 M16 5/8" 4
No.9 |M18 -M20| 3/4” 4
No.10 M22 7/8” 4

i-u-m| Hizli Kilavuz Cekme ve Kirik Kilavuz Cikarma Takimlar

Siparis Kodu
C006... ' MK

' " 1
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Aktarma Milli - Otomatik, Kilavuz Cekme Aparati

Siparis | Olgii d |[D|{DI|L|L1| MK |Pens
Kodu | Kapasite| mm |[mm|mm [mm|mm| MorsKonk |2 iSet

C006 - 207 | M2-M7 |2.5-6.5(23 | 55 |135] 95 | MK2 - MK 3 | €006 - 207P

€006 -512 M5-M12{3.5-10{28 | 75 |164| 115| MK 3 - MK 4 | €006 - 512P

(€006 - 820 (M8 -M20|6.3 - 14 | 38 | 91 |205{135| MK 3 - MK 4 | €006 - 820P

Aktarma Milli - Otomatik, Kilavuz Gekme Aparati
. TP Aparat Montaji: * Kilavuz cekme

aparti, mors (segenek igin mandren
boltimu) konik kismindan matkap fener
miline baglanir. * Kilavuz 6lgiistinde
pens kullanilarak aparata monte edilir.
Bu iglem sirasinda kilavuzun kare
kesitli takma yerinden aparat
lizerindeki yuvaya allen anahtar
yardimiyla baglanmalidir.

* Dayama pimi matkap tezgahi

J calistiginda sabit kalacak sekilde baska
i 3 bir dayama pimine dayanir.

Dis Cekme i§Iemi: * s parcas| matkap tablasina giivenli bir sekilde yerlestirilip

is tablasina, kilavuz ekseni ve dis gekilecek delik ekseni Olgller cakigacak sekilde
sabitlenir.* Matkap tezgahi dis gekme yoninde caligtiriiir. * Matkap talag verme kolu
kilavuz dis cekilecek delige agizlanacagi kadar asadi yonde cevrilir. * Kilavuz
istenilen boyda dis cekme islemini bitirince, matkap talag verme kolu yukarya
dogru gevilir. Bu islem sirasinda mekanik kilavuz gekme aparatinin pens kimi
aparattan disar dogru cikmali ve sadece pens kismi dis cekme yoniinin tersi yonde
dénmeye baglayacaktir. * Kilavuz delikten kurtulunca, pens kismi yayll mekanizmasi
sayesinde eski konumunu alip dis gekme yoninde donmeye devam edecektir.

GERMANY

P.R.C

Kilavuz Cikartma Takimlari; Ters Kilavuz Setleri

Kilavuz Olciisiine Gore Sirasiyla Takip Edilecek Takimlar Ters Yénde isleme
Kinlmis Disli Vidalarin Gikartiimast icin Bir Delik Delinir Ters Kilavuz Sola
Dénddrilerek Takim Yivlerinin Keskin Kenarlari Kink Pargay Tirnaklariyla Kavrar
Digari Gikartir Sert Krom Vanadayum Gelikten Farkii Olgtilerle Set Halindedir.

o B Kirik Vidalar Icin
Siparis Kodu | Set Olei On Delik Caplari
P.R.C [GERMANY (Icerigi Set Icerigi Vida Gaplari | On Delik

USH N 3-6/6-8/811 |M3~4mm | 1.8/2
C345-5 | 5osp53 | O 11-14/14-18  [M5~7om | 2.8/3.2
caa5 -6 | USH o |36/6:8/8-11/11-14[M8 ~ 11 mm |4.0/45
5050163 14-18/18-24 M12 ~ 14 mm | 5.5/6.5
UsH 3-6/6-8/8-11/11-14 [ M16 ~ 20 nm | 7.0/8.5
C345-8 | cocoipo | B 14-18/18-24 M20 ~ 24 wm|10.2/12
24-30 / 30-40 M24 ~ 33 mm| 15/ 20
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